— - - Medidor de Caudal
W TECHLUIID

instrumentacion
para flu

Manual de Instrucciones

Serie
FLOMAT-TAP

1. RECEPCION

Se suministra el conjunto con el sensor (4)
desmontado del extractor. Debe verificarse
que el sensor no haya recibido ninglin golpe o
rayada en el tubo del medidor (4), que pueda
provocar perdida de liquido o dafar la junta
térica (2.1). Montar el sensor y comprobar que
se desplaza suavemente, cuando se gira la
manivela (3.2). No se debe hacer que el
sensor se introduzca en el injerto, sin haber
previamente comprobado que la valvula (1.1)
este totalmente abierta. Para facilitar la
instalaciéon del conjunto (1) en la tuberia, se
debe retirar el sensor y el extractor del injerto
(ver apartados 4 y 5).

2. INSTALACION INJERTO

Debe garantizarse que el tubo quede siempre
lleno de liquido para obtener una medicion
fiable, y especialmente que los electrodos
estén siempre cubiertos de liquido. Para
obtener unos resultados Optimos se
recomienda la instalaciéon del captador en una
subida del caudal. Asi se mantienen siempre
los electrodos cubiertos de liquido y ademas
se evita la posible acumulacion de burbujas de
aire en el captador que puede dar lugar a
lecturas erréneas. Se recomienda instalar el
captador en el lateral de la tuberia dentro del
arco de 120° (fig. 1), y asi, si hay acumulacién
de aire en la tuberia los electrodos estan
siempre cubiertos por liquido.

El captador debe instalarse en un tramo de

tuberia recto sin obstaculos (valvulas etc.),
reducciones o curvas y con un minimo de 10
DN antes y 5 DN después del captador.

Debe realizarse un taladro de 60.5 mm de

diametro en la tuberia para alojar el injerto (1)
y poderlo soldar exteriormente.

La penetracion de la punta del sensor en la
tuberia debe ser el 15% del DN desde el
interior de la tuberia a la punta del sensor (ver
fig.2). Para ello, la siguiente tabla nos dara la
distancia “X” entre la valvula (1.1) y el interior
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de la tuberia para los tres modelos y distintos diametros de tuberia. Para saber la distancia entre
la valvula (1.1) y el exterior de la tuberia, simplemente reste el espesor de la tuberia de la medida
e

Zona optima
aconsejable

15% cel DN

(o}

* Montaje correcto para evitar lecturas con

burbujas de gas y depésitos o suciedades en la Fig. 2
tuberia
Fig. 1

FLOMAT TAP DN 100.....600 PN-10 TAP DPNN7-28“'1200 TAP Dl;’\]l._éll%o...ZOOO
DN “X" (mm) DN “X" (mm) DN “X" (mm) DN “X* (mm)
100 115 300 85 700 120 1400 140
125 111 350 7 800 105 1600 110
150 105 400 70 900 90 1800 80
200 100 500 55 1000 75 2000 50
250 92 600 40 1200 45

El eje del sensor debe quedar perpendicular
al eje de la tuberia.

El posicionamiento de los taladros “A” de la
brida de sujecion del sensor con referencia
al eje de la tuberia debe ser segin la fig. 3
con el fin que los electrodos queden
perpendiculares al eje de la tuberia.

Tuberia
e

Fig. 3




3. MONTAJE SENSOR

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

3.6

3.7

3.8

Lubricar la junta térica (2.1) con vaselina.

Montar el grupo extractor (3) en la brida (2) y sujetar con las tres tuercas (3.7).
Abrir la purga (2.4) (la palanca alineada con la véalvula).

Poner junta plana (2.3).

Introducir el sensor (4) en el injerto, guiandolo hasta que la punta justo pase por la junta
térica, y orientar la flecha en sentido del caudal.

Acoplar el extractor al sensor y sujetar la cabeza del sensor con los 2 tornillos (3.5).
Bajar el sensor con la manivela (3.2) hasta que el indice (3.6) coincida con el centro de
la etiqueta (3.1).

Cerrar la purga (2.4) (la palanca perpendicular a la véalvula) y abrir la valvula (1.1)
dejando la palanca perfectamente alineada con el eje del sensor.

Bajar el sensor a tope empleando la manivela (3.2) y atornillar con los tornillos (2.2)
comprobando que las flechas en la cabeza del sensor quedan alineadas con el sentido
del caudal.

4. DESMONTAJE EXTRACTOR

4.1
4.2
4.3
4.4

Sacar los tornillos (3.5).

Retirar unos 100 mm la cabeza del extractor (3.4) con la manivela (3.2).
Sacar las 3 tuercas (3.7).

Retirar el conjunto extractor.

5. DESMONTAJE SENSOR

51

5.2
5.3

5.4

55

5.6
5.7

5.8

5.9
5.10

Asegurar que la cabeza del extractor (3.4) queda retirada por encima del nivel del
sensor.

Alojar el extractor en la brida (2) y sujetar con las tres tuercas (3.7).

Bajar la cabeza del extractor (3.4) hasta que se quede alojado encima de la cabeza del
sensor (4.1) y asegurar que haga una ligera presion sobre ella.

Colocar los tres tornillos (3.5) y roscar a tope, asegurando que quedan por debajo de la
cabeza del sensor (4.1).

Aflojar los tornillos (2.2) asegurando que el sensor no se levanta empujado por la
presion del liquido de la tuberia.

Retirar los tornillos (2.2).

Extraer el sensor girando la manivela (3.2) hasta que el indice (3.6) coincida con la
etiqueta (3.1).

Cerrar la valvula (1.1) y abrir la purga (2.4) y comprobar que no hay perdidas de la
vélvula (1.1).

Extraer el sensor hasta tope con la manivela (3.2).
Sacar los tornillos (3.5) y retirar el sensor del extractor.

NOTA: En el caso de dejar el extractor instalado se recomienda un engrase regular de la rosca
del vi-sinfin del mismo para evitar su oxidacién dado que no es inoxidable.

En el caso de dejar el injerto sin sensor se recomienda la colocacién de una brida ciega para
evitar la acumulacion de suciedad en el interior del injerto.

Accesorios
Brida ciega para proteger el interior del injerto cuando se deja sin sensor.



LONGITUD MINIMA DESMONTAJE

ol
Longitud en mm
Q < DN max. A B c Total
600 385 720 140 1.245
1200 480 830 140 1.450
ié L 2000 588 960 140 1.688
o

GARANTIA

Tecfluid S.A. GARANTIZA TODOS SUS PRODUCTOS POR UN PERIODO DE 12 MESES,
maximo 18 meses desde su venta, contra cualquier defecto de materiales, fabricacion y
funcionamiento.

Quedan excluidas de esta garantia las averias que pueden atribuirse al uso indebido o aplicacién
diferente a la especificada en el pedido, manipulacion por personal no autorizado por Tecfluid S.A.,
manejo inadecuado y malos tratos.

La obligacion asumida por esta garantia se limita a la sustitucion o reparacién de las partes en las
cuales se observen defectos que no hayan sido causados por uso indebido.

Esta garantia se limita a la reparacién del equipo con exclusion de responsabilidad por cualquier
otro dafio.

En el caso de envio de material a nuestros talleres, deberd efectuarse a portes pagados y
debidamente embalado, limpio y completamente exento de materias liquidas, grasas, corrosivas o
acidas, no aceptandose ninguna responsabilidad por posibles dafios producidos durante el
transporte. El equipo a reparar se debera acompafiar con una nota indicando el defecto observado,
nombre, direccién y nimero de teléfono del usuario.

TECFLUID
B.P. 27709
95046 CERGY PONTOISE CEDEX (FRANCE)
Tél. 01 3464 38 00— Fax. 01 30 37 96 86
Internet : www.tecfluid.fr

Dans un souci constant d’amélioration, les caractéristiques données dans nos notices techniques peuvent étre changées sans préavis.



